LOCACAO

1 i PLANTA BAIXA , N N
ESC:+1:200 PREVER REMOGAO DA TRELIGA EXISTENTE PARA SER SUBSTITUIDA PELA T7 S 1200 APOS O MINUCIOSO TRABALHO DE ADAPTAGAO E SUBSTITUIGAO DAS PEGAS EXISTENTES PELAS NOVAS

AVALIAR CALHAS ANTIGAS E POSSIVEIS SUBSTITUICAO E REFORMA QUE FOR NECESSARIA DEVERAO SER SOLDAS NAS T07 E T05 AS TRELICAS EXISTENTES DO CORREDOR ANTIGO PARA SE APOIAREM.

NOTAS GERAIS:
1. ESPECIFICAGOES DE MATERIAIS:
A. AGOS

L ——— = —_— T I ] . / . . . ' —— . — — e — — . —— . —— T T ! SERAO UTILIZADOS OS SEGUINTES MATERIAIS:

*PERFIS LAMINADOS - ASTM A-572-G50
i . f # COBERTURA

| COBERTURA / PERHIS DE GLAPA DOBRADA - ASTM AS70
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EXISTENTE } *FERROS REDONDOS - SAE 1020

*SOLDA DE FABRICA - ELETROLDO REVESTIDO AWS 6013
/ *SOLDA DE CAMPO - ELETROLDO REVESTIDO AWS 7018
*LIGACOES - PARAFUSOS ASTM A-325

: B. ELETRODOS AWS E—6013 ONDE NAO ESPECIFICADO
/ FABRICAGAO E70—-XX — ARAME MIG 0,8mm OU 1,00mm

MONTAGEM — SOLDA DE CAMPO E70-XX ELETRODO MINIMO #1/8"
VFO4 PEGAS SECUNDARIAS E60-18
. C. PARAFUSOS e PORCAS ASTM A—307 (ONDE NAO INDICADO)
DIAMETRO MINIMO DOS PARAFUSOS COM FUNGAO ESTRUTURAL — ¢ 1/2”
/ DIAMETRO MINIMO DOS PARAFUSOS SECUNDARIOS — ¢ 1/4”
ACABAMENTO DOS PARAFUSOS GALVANIZADOS COM ROSCA INCLUIDA
D. PREPARAGAO DA SUPERFICIE
RETIRADA DE TODA CAREPA E RESIDUOS.
E. PINTURA — COR DEFINIDA PELO CLIENTE E MONITORADA COM MICROMETRO MANUAL OU DIGITAL.
A ESPESSURA DE CADA DEMAO 30 a 354 DE PELICULA SECA.
1 §UMA) DEMAO DE PRIMER ANTI—CORROSIVO ALQUIDICO MARROM OU PRIMARIA DE ZARCAO.
2 (DUAS) DEMAOS DE ESMALTE SINTETICO POR CONTA DO CLIENTE.
FAZER UM MONITORAMENTO DA PINTURA NUMA AMOSTRA DE 1:1 COMPONENTE
FAZENDO A MARCAGAO DE SEUS LOTES DATADOS (V=VIGA, F=TESOURA, C=COLUNA E T=TERGA)
A PROTEGAO SUPERFICIAL EFICAZ APROXIMADA 1micra=2meses.
TELHAS E RUFOS DE AGO ZINCADO
RUFOS GALVANIZADOS ____ CHAPA N*18
RUFOS PRE—PINTADOS_ CHAPA N*18
TELHAS DA COBERTURA_____ UPK-40/980
TELHAS DA TESTEIRA ______ UPK 40/980 PRE PINTADA COR AZUL
— C FORRO CF. ARQUITETURA
G. BARRAS COM COMPRIMENTOS MENORES DE 12m, NAO TERAO EMENDAS SOLDADAS NA FABRICA, NEM
PARAFUSOS DE OBRA A NAO SER EM APOIOS.
H. QUANDO HOUVER NECESSIDADE DE NA FABRICAGAO INCLUIR ALGUMA LIGAGAO PARAFUSADA AS BARRAS
SEM INDICAGAO DE ESFORGO DEVERAO SER DIMENSIONADAS PELO Rd DO PERFIL CF. PRESCREVE A
NBR 8800 PARA PERMITIR SUA CONTINUIDADE.

TABELA DE SOLDAGEM NBRS800 2 CRUMBRRES INSERT COM ANCORAGEM TIPO BENGALA

- . B. NO CASO DE CHUMBADORES ANCORADOS: AMARRAR OS CHUMBADORES NAS ARMADURAS DA ESTRUTURA
Maior espessura do metal | Espessura minima da DE CONCRETO ARMADO ¢/ BENGALAS #5/8" OU FERRO CHATO CONFORME O DESENHO DO GABARITO.

. CONFERIR MEDIDAS NA OBRA ANTES DA EXECUGAO DA FABRICAGAO DAS ESTRUTURAS.

. FAZER PRE—MONTAGEM EM TODAS PEGAS DA ESTRUTURA METALICA

. N = SOLDAR AS PECAS EM TODO CONTORNO DE CONTATO, A ALTURA DO FILETE E IGUAL A ESPESSURA DA
) CHAPA MAIS FINA. VER TABELA DE ESPECIFICAGOES.

S S— — Acima de 6.35 até 12.5 5 PARA SOLDA ELETRICA RETIFICADORA USAR AMPERAGEM<160A.

P ] _ 6. A FIXAGAO DA ESTRUTURA SERA FEITA POR SOLDA NOS INSERTS.
® 4ctma 12.5 até 19 6 7. NORMAS TECNICAS:

6208
»
o)
o
w
»
®©
\'
©
)
©
©
©
o
2
o
T
4279
VFO7

......................... _ g — . — | 7255 125 /

?
i

—
<
162

5031
|
|
|
160
|

| 5031
VFO06

3331

®
®

@)

®

®

®

&)

®

®

®

®

™1 ®
®

®

| |®
Q)

®

®

@

®

®

| S ®
3331

®
®
®
®
®
®
®

— > ——
|
|
[
|
I|
N
|
|
|
[
|
!
i
|
|
d1
i
|
|
M
'!
ﬁ
I|
|

| 3489 |
5031

¥J
VFO5
5031

1616 3489
|
|
II
|
'!
'|
I|
]
1
|

o — > —t=

_|
(@]
N
|I|&‘ s ®
_|
<

|
[
|
|
|
I
|i|
f
|
|
I
I
X
it
i
I
[
i
|I|
|
1
1
T
]
I
|
]
i
[

€]
@
®

®

base na junta (mm) garganta efetiva (mm)

——
<
-|'|.
o
—
< |
sl
o
—

5200
5200

(S0 ]

T03 Abaixo de 6.35 3

(tip. exceto onde indicado) @

Acima 19 até 37.5 8 A. ESTRUTURA METALICA

®
)
®

de
de
NBR-8800_________PROJETO E EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO
Acima de 37.5 até 67 10 NBR-6123___ AGOES DE VENTO EM EDIFICAGOES
de
de

5200
5200
5200

NBR-5120_________ SOBRECARGAS — LEVANTAMENTO
57 até 152 18 NBR-8681__ AGOES E SEGURANCA EM EDIFICACOES
NB—-143 ________ CALCULO DE ESTRUTURAS DE AGCO, CONSTITUIDAS POR PERFIS LEVES.
SOLDAGEM E ELETRODOS __ MIG/MAG — AWS
PARAFUSOS e PORCAS — _____________ASTM — ANSI

Acima

TO4

Acima 152 16

CONCRETO ARMADO
NBR-1 —PROJETO E EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE CONCRETO ARMADO
AISC — 2000

m oW

®
®

NORMAS ESTRANGEIRAS
AISI — 2000

@
Y DETALHE I o
ESC.: 1:200 F. TELHAS E RUFOS DE AGO ZINCADO

COLOCAGAO, FIXAGAO E ORIENTAGAO DE MONTAGEM SEGUIR
RIGORASAMENTE O MANUAL DO FORNECEDOR.

8. PARAMETROS DE PROJETO:
tercaem C 125 x 50 x 17 # 2,25 A. MEDIDAS EM MILIMETROS, EXCETO ONDE INDICADO A UNIDADE.

B. LIGAGOES METALICAS:
conformar no local, mantendo a \,/\ MONTAGEM NA. OBRA SOLDADA

CORTE AA CORTE EE DETALHE | distancia igual da parede FABRICAGA SOLDADA

C. CARGAS CONSIDERADAS:
PESO PRGPRIO DA ESTRUTURA METALICA — 14 KG/M2
ESC.: 1:200 300 TELHAS 5 k f/m2
ESC.: 1:200 gf/
a1 SOBRECARGA CF. NBR 8800 — 25KG/M2
VENTO VK= 85 kgf/m2
PONTE ROLANTE CAPACIDADE NT
14913 I CARREGAMENTO DEVIDO A 3 KG/M2
[ 9. FACULTATIVO: CASO NECESSITE ENSAIAR OS ELEMENTOS METALICOS USAR ESPAGO AMOSTRAL 1:10 ALEATORIO

10. LISTA DE MATERIAL PARA COTAGAO E COMPRA:

100 A. TODA LISTA DE MATERIAL COMO PADRAO SAO SUGERIDAS EM COMPRIMENTOS DE 6,00 METROS SALVO
/— EXCEGOES ECONOMICAS OU OUTRA RAZAQ COMERCIAL.

B. A EXPERIENCIA DO DPTO. DE COMPRAS CONTA EM CONVERTER COMPRIMENTOS QUE DESEJAR O CLIENTE.

C. NAO SERA ADMITIDO NENHUMA ALTERAGAO DE "SEGAQ DOS PERFIS” SEM A EXPRESSA AUTORIZAGAO

2910

I
— DOCUMENTADA DO ENGENHEIRO ESTRUTURAL.
_[=/[_"_ Z A NAN ANANAN S D. O AGO ADQUIRIDO DEVE ACOMPANHAR SEUS DEVIDOS CERTIFICADOS EM DUAS VIAS (ORIGINAL PARA E
VA VAVAVA VA V4 RN\RNRNRNR -9 COPIA PARA CONSULTA NA OBRA) PARA EVENTUAIS VERIFICAGOES.

£
‘ ‘ (\]? 11. AEXECUGAO DA ESTRUTURA OBEDECERA RIGOROSAMENTE AOS PROJETOS ESPECIFICOS.

COR PEN ESP
01 0,7 0,15
02 0,7 017
03 0,7 013
04 0,7 015
05 0,7 0,13
06 0,7 0,50
07 0,7 0,30
46 0,7 0,15

102 0,7 017

1000

12. CHUMBADORES DE EXPANSAO E/OU QUIMICOS DEVEM TER SUA COLOCAGAO CONTROLADA PARA ATENDER AS
—t s ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE.

- 13. AS LIGACOES, EXCETO ONDE INDICADO, DEVEM SER DIMENSIONADAS PARA:

) . —_— s 75% DA CAPACIDADE DA PECA AO ESFORGO CORTANTE
’ 100% DA CAPACIDADE DA PECA AO ESFORGO DE TRAGAO.

DETALHE DA CHAPA DE BASE 100% DA CAPACIDADE DA PEGA AO ESFORGO DE FLEXAO.

LEVANDO-SE EM CONSIDERACAO TODAS AS VERIFICAGOES PREVISTAS NA NBR 8800:2008
CORTE BB ESC.: 1:20 14. PEGAS A SEREM EMBUTIDAS NO CONCRETO DEVERAO SER PROTEGIDOS DA PINTURA.
15. SOLDA TiPICA EM TODO CONTORNO IGUAL A 75% DA MINIMA ESPESSURA A SER SOLDADA.
ESC.: 1:200 16. REMOVER SOLDAS TEMPORARIAS E LIMPAR AS SUPERFICIES.

DET ALHE G 250 "d" ENTRE EIXOS 17. TRECHOS QUE RECEBERA SOLDA EM CAMPO DEVERAO SER PROTEGIDOS DA PINTURA OU LIXADOS EM CAMPO.
|———

16517 24724 ESC.: 1:50 125 18. PROCESSO DE SOLDAGEM, BEM COMO A SEQUENCIA ADOTADA DEVERAO GARANTIR AS PECAS AOS LIMITES

DETALHE F VIGA D E RES PALDO \ DE DEFORMAGOES TOLERAVEIS.
/ 19. VERIFICAR O ACABAMENTO DAS SOLDAS, NOS PONTOS DE CONTATO, E SE APRESENTAM TRINCAS QUE

ESC.: 1:50 COMPROMETAM SUA INTEGRIDADE. NOTA: NAO TOMAR MEDIDAS POR ESCALA

,_L_ﬁ_‘ . 20. QUAISQUER ALTERAGOES NOS SISTEMAS DE LIGAGOES, EMENDAS OU FIXAGOES DEVERAO GARANTIR AS
A o T MESMAS CAPACIDADES MECANICAS ASSIM COMO O TIPO DE VINCULAGAO.

21. ESTE DESENHO ESTABELECE AS CONDIGOES BASICAS PODENDO SOFRER ALTERAGOES DEVIDO AS REAIS
CONDICOES DE CAMPO, DURANTE A EXECUGAO.
22. NORMAS PARA AS CHAPAS
- PERFIS LAMINADOS NBR 7007
- CHAPAS GROSSAS NBR 6648
- CHAPAS FINAS NBR 6649
- PERFIS TUBULARES NBR 8261
- DIMENSIONAMENTO NBR 8800
- SOLDAS AWS A 5.1
23. TODAS AS MEDIDAS E LIGAGOES SAO DE TOTAL RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE, BEM COMO TODO E
QUALQUER AJUSTE NECESSARIO AO CONCRETO E A EXATA LOCAGAO DA ESTRUTURA METALICA.

24. A GARANTIA DA QUALIDADE DOS MATERIAIS UTILIZADOS NA EXECUGAO DA ESTRUTURA METALICA, BEM COMO
A OBEDIENCIA DOS PARAMETROS EXIGIDOS PELO PROJETO ESTRUTURAL, SAO DE RESPONSABILIDADE DO 02 inserg&o das tesouras 5 e 7 16/01/13
FABRICANTE.

25. MEDIDAS EM MILIMETROS, NIVEIS EM METROS

26. EM CASO DE DUVIDAS CONSULTAR O CALCULISTA numero descrigdo data

27. ONDE NAO INDICADO NAS LIGAGOES PARAFUSADAS SE TRATA DE APERTO NORMAL,EXCETO PARA ESPECIFICAGAO

EM APERTOS SOBRE PRESSAO OU PRE TENSIONADOS modificagdes

EXECU QAO DA ESTRUTU RA M ETAL | CA proibida a reproducao parcial ou total deste projeto sem a expressa autorizagao do autor

artigo 184 do codigo penal - Lei 5988 - Codigo Civil - Resolugao - CONFEA 205/71
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VISTO POR C ALVENARIA

ESC.: 1:200 3814 3 il

01 reviséo geral 24/12/12

| ALVENARIA

| M/ _ | FABRICACAO:
PILAR 0S DESENHOS DE FABRICAGAO DA ESTRUTURA, DESENVOLVIDOS A PARTIR DESTE PROJETO BASICO, DEVERAO SER

APRESENTADOS AO CALCULISTA ESTRUTURAL PARA VERIFICAGOES E COMENTARIOS ANTES DO INICIO DAS
OPERAGOES DE FABRICAGAO.

- — . CORTE HH AS OPERAGOES DE CORTE, FURAGAO E SOLDAGEM DAS PEGAS ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR EM ACORDO COM AS Cad Stee' E ng en h ari a

— . A .
: C — PRESCRIGOES DA NBR 8809'2008' . ENG° JOSEMAIRON PRADO PEREIRA - CREA. 5060289104
—_— . ESC.: 1:200 TODAS AS VIGAS, CUJOS VAOS FOREM SUPERIOR A 8M DEVERAO TER CONTRA-FLECHA DE L/400 NO MEIO DO FONE: (xx14) 3263-0054 - Email: josemairon@gmail.com

T T DETALHE DO CONTRAVENTO TODA LISTA DE MATERIAL
MONTAGEM CALCULO ESTRUTURAL - PERICIA TECNICA - MEMORIAL DE CALCULO - CONSULTORIA E PROJETOS

VISTO POR D P FCasE VERA SER AVERIGU
= T — - - DE RA S R A RIG AD A AS OPERAGOES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METODOS E SEQUENCIAS QUE TORNE O PROCESSO O MAIS -
ESC.: 1:200 ; == =2 =N/ § p N o — EFICIENTE E ECONOMICO POSSIVEL. i METALICA
L — E CONFIRMAD A PELO TRAVAMENTOS NECESSARIOS NA MONTAGEM SAO DE INTEIRA RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE.
-T— CABE AO EXECUTOR DA ESTRUTURA METAILICA VERIFICAR O EXATO POSICIONAMENTO DA ESTRUTURA QUE —
RECEBERA A ESTRUTURA METAILICA. 5" RICARDO GUELFI

FABRICANTE DEVIDO AO o do e
TESOURA—~_| SEU PROCESSO FABRIL. PINTURA E TRATAMENTO CONTRA CORROSAO: 9 dezembro/ 2012 Masteguim

\ A PREPARAGAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO DEVEM ESTAR DE ACORDO COM AS reviséo/data
TE RQA PRESCRIGOES DO ANEXO P DA NORMA NBR8800:2008.
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revisado por:

f(/ & Lemos

AS PARTES DE AGO QUE TRANSMITEM ESFORGOS AO CONCRETO POR ADERENCIA NAO PODEM SER PINTADAS. RIGARDO PERINO W ARQUITETURA E URBANISMO

2910

ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DE PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSCIVEIS E NECESSARIO QUE AS INDICADA
! V4 ! EXTREMIDADES DE PERFIS COM SEGAO FECHADA SEJAM TAMPADAS. assinatura / aprovacao

/ / AS SUPERFICIES QUE VAO SE TORNAR INACESSIVEIS APOS A FABRICAGAO, DEVEM SER LIMPAS E PINTADAS DE escala

e . / / OBS: PRELIMINAR lvone Masteguim Lemos

S — L CHUMB ADOR ( 40X) CORTE JJ /)& VER ESPECIFICAGAO DA PINTURA NO PROJETO DE ARQUITETURA. PRE EXECUTIVO arquiteta urgﬁqiﬁg

. EXECUTIVO ivone.arch@gmail.com.br
Tel.: +565 14 3815 1333

ESC.: 1:10 ESC.: 1:200 CONTRAVENTO @ 1/2" LIBERADO PARA OBRA cel.: +55 14 9629 1660
24493 2 3/4" 3480 2458

| L 2" X 5/16" A

— cliente

100
/
1

Hospital das Clinicas
Faculdade de Medicina de
Botucatu

CHAPA DE BASE 1 - CB1 (17X) CHAPA DE BASE 2 - CB2 (3X) i == I SOLDAR EM TODO
ESC.: 1:10 ESC.: 1:10 | 7F J1/1 CONTORNO IN LOCO—_ |

# =
' / CONTRAVENTO @ 1/2"
CHAPA 3/4"\ 320 CHAPA 1/2"\ 320 : W

| | rl’\ | | (D?’,\ .
b= — b= —4 il

ASSESSORIA TECNICA DE
PLANEJAMENTO E ENGENHARIA

HOSPITAL DAS CLINICAS - FMB

650

DISTRITO DE RUBIAO JR. , S/N - BOTUCATU.SP - CEP 18.618-000
FONE (014) 68026050 - E-MAIL: atpe@fmb.unesp.br

/ N/

! i TESOURA g TERCA Hospital das Clinicas - Botucatu

8 obra
Construcao do Refeitorio e Vestiario Central e Ampliacao da Sala de

50 220 50 50 220 50 - — . _ Esperada T grafia, Medicina Nucl, e R ancia Magnética

—= F—-— —= F—-— o— prancha folha n°

PLANTA BAIXA E CORTES MO1-REV2

250
250

e Y

125
125

DESTE PROJETO SEM A PREVIA AUTORIZACAO DO AUTOR.
TODOS OS DIREITOS DE AUTORIA RESERVADOS PELALEI N°9.610
\9

EXPRESSAMENTE PROIBIDO A COPIA PARCIAL OU TOTAL



